具体实施方式

[0013]    下面结合实施例详述本发明。
[0014]    选择含氧化镁≥91％、密度为3.0克/立方厘米的普通烧成镁砂，经破碎碾压成150-200目的细粉，称取60克作骨料。再取含氧化镁≥95％、密度为3.2克/立方厘米的中档镁砂、经破碎碾压成150-200目的细粉31克和含氧化铝≥85％、密度为3.0克/立方厘米的高铝矾土、经破碎碾压成150-200目的细粉9克作填充料，然后将骨料与填充料两者混匀，填入模具内由压力机进行压力成型，成型后进行1500℃-1540℃高温烧结，其中填充料形成尖晶石，经检验后合格者即为成品。
[0015]    本发明的镁铝尖晶石耐火球，其测试结果如下：氧化镁含量＞82％，氧化铝含量≤8％，氧化铁含量＜1％，密度为2.8克/立方厘米，耐火度＞1790℃，压力强度＞1.9万N/球，气孔率＜18％，荷软＞1550℃以上。

