      
具体实施方式
实施例1：          
 将成份符合要求的铬渣进行粉碎处理，粉碎后的铬渣料粒度为 0.1～6mm，再对其进行磁选处理，去除其中的铁磁性物质；铬绿粒度 为≤0.1mm，取铬渣950kg作为骨料，铬绿50kg作为基质，将两者 混合，再加入无机结合剂磷酸100kg，混练均匀后，压制成型，干燥 后，入高温窑，在1200℃～1700℃高温下烧成制品。           
实施例2：          
 将成份符合要求的铬渣进行粉碎处理，粉碎后的铬渣料粒度为 0.1～6mm，再对其进行磁选处理，去除其中的铁磁性物质；铬绿粒度   为≤0.1mm，取铬渣800kg作为骨料，铬绿200kg作为基质，将两者 混合，再加入无机结合剂硅胶10kg，混练均匀后，压制成型，干燥 后，入高温窑，在1200℃～1700℃高温下烧成制品。           
实施例3：           
将成份符合要求的铬渣进行粉碎处理，粉碎后的铬渣料粒度为 0.1～6mm，再对其进行磁选处理，去除其中的铁磁性物质；铬绿粒度 为≤0.1mm，取铬渣400kg作为骨料，铬绿600kg作为基质，将两者 混合，再加入无机结合剂磷酸铝50kg，混练均匀后，压制成型，干 燥后，入高温窑，在1200℃～1700℃高温下烧成制品。          
实施例4：           
将成份符合要求的铬渣进行粉碎处理，粉碎后的铬渣料粒度为 0.1～6mm，再对其进行磁选处理，去除其中的铁磁性物质；铬绿粒度 为≤0.1mm，取铬渣500kg作为骨料，铬绿500kg作为基质，将两者 混合，再加入有机结合剂纸浆废液30kg，混练均匀后，压制成型， 干燥后，入高温窑，在1200℃～1700℃高温下烧成制品。           
实施例5：           
将成份符合要求的铬渣进行粉碎处理，粉碎后的铬渣料粒度为 0.1～6mm，再对其进行磁选处理，去除其中的铁磁性物质；铬绿粒度 为≤0.1mm，取铬渣900kg作为骨料，铬绿100kg作为基质，将两者 混合，再加入有机结合剂糊精80kg，混练均匀后，压制成型，干燥 后，入高温窑，在1200℃～1700℃高温下烧成制品。           
实施例6：           
将成份符合要求的铬渣进行粉碎处理，粉碎后的铬渣料粒度为          
0.1～6mm，再对其进行磁选处理，去除其中的铁磁性物质；铬绿粒度 为≤0.1mm，取铬渣600kg作为骨料，铬绿400kg作为基质，将两者 混合，再加入有机结合剂糖浆40kg，混练均匀后，压制成型，干燥 后，入高温窑，在1200℃～1700℃高温下烧成制品。           
实施例7：           
将成份符合要求的铬渣进行粉碎处理，粉碎后的铬渣料粒度为 0.1～6mm，再对其进行磁选处理，去除其中的铁磁性物质；铬绿粒度 为≤0.1mm，取铬渣700kg作为骨料，铬绿300kg作为基质，将两者 混合，再加入有机结合剂酚醛树脂35kg，混练均匀后，压制成型， 干燥后，入高温窑，在1200℃～1700℃高温下烧成制品。  
     

