具体实施方式
下面结合实施例，对本发明作进一步的描述：           
实施例1 一种镁橄榄石-碳质耐火砖及其制备方法是：先将50～65wt％的镁橄榄石熟 料、20～40wt％的镁砂、10～20wt％的石墨混合，外加3wt％的金属铝粉和金属硅粉、3～5wt％ 的酚醛树脂，混碾15～30min，压制成型，然后在160～220℃条件下经12～24h热处理。           
其中：镁橄榄石熟料的MgO含量≥43.0wt％、粒径为0～3.5mm，镁砂的MgO含量 ≥93.0wt％、粒径为0～1mm，鳞片石墨的C含量≥95.0wt％、粒径为0～0.15mm。           
实施例2 一种镁橄榄石-碳质耐火砖及其制备方法是：先将75～90wt％的镁橄榄石熟 料、5～20wt％的镁砂、5～10wt％的石墨混合，外加2wt％的金属铝粉和金属镁粉、3～5wt％ 的酚醛树脂，搅拌25～30min，压制成型，然后在160～220℃条件下经12～24h热处理。           
其中：镁橄榄石熟料的MgO含量≥43.0wt％、粒径为0～3.5mm，镁砂的MgO含量 ≥93.0wt％、粒径为0～1mm，鳞片石墨的C含量≥95.0wt％、粒径为0～0.15mm。           
实施例3 一种镁橄榄石-碳质耐火砖及其制备方法是：先将65～75wt％的镁橄榄石熟 料、15～30wt％的镁砂、8～15wt％的石墨混合，外加5～7wt％的焦油和沥青，搅拌20～30min， 压制成型，然后在150～200℃条件下经12～16h热处理。           
其中：镁橄榄石熟料的MgO含量≥43.0wt％、粒径为0～3.5mm，镁砂的MgO含量 ≥93.0wt％、粒径为0～1mm，鳞片石墨的C含量≥95.0wt％、粒径为0～0.15mm。           
按照本具体实施方式所述方法制备的镁橄榄石-碳质耐火砖，其实测理化指标：显气孔 率为3～6％；体积密度为2.65～2.92g/cm3；耐压强度为23～55.0MPa；MgO为45～60％；C 含量为4～18％。           
本具体实施方式以资源丰富、价格低廉、耐高温性好的镁橄榄石砂为基料，代替镁质原 料。所制备的镁橄榄石-碳质耐火砖成本低、环境友好，并具有耐高温性好、有优良的耐侵 蚀性和抗渣渗透性的特点，且材料的体积安定性好。能满足炼钢设备的使用要求，可广泛用 于炼钢转炉、电弧炉、盛钢桶(钢包)、出钢槽等冶金设备。 
 


