具体实施方式

下面对本发明的具体实施方式进一步说明：           

1）菱镁矿开采过程中产生的粒度≤10mm尾矿以及废弃粉矿，利用洗砂 机进行水洗，除去尾矿和废弃粉矿内的粉尘、泥土和杂质；           

2）水洗后的尾矿以及废弃粉矿加入少许轻烧MgO粉混炼压制成坯料， 轻烧MgO粉加入量为水洗后的尾矿以及废弃粉矿总重量的10-15%；   
3）坯料自然干燥48小时，达到水分质量百分比小于14％；           

4）干燥后坯料用隧道窑、返射窑进行轻烧2小时，轻烧温度为950～1 050℃；           

5）轻烧后MgO粉的烧失量＜4％，轻烧后的坯料放入雷蒙机进行细磨；           

6）在雷蒙机细磨过程中，同时进行离心式风选提纯，提纯后各项指标 对比如下：           

（a）风选前轻烧MgO理化指标
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（b） 选后产品理化指标（尾渣选出率20％）
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（c）尾渣选出率30％指标如下
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（d）付产品渣理化指标
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   从上述对比可以看出轻烧MgO粉经离心风选提纯后的产品MgO含量提高 1.46～2.32％，SiO2含量降低0.18～0.35％，Fe2O3含量降低0.2％， CaO含量降低0.03％，MgO粉烧失量降低0.22～1.16％，因此，付产品 渣指标可满足中档镁砂生产需要。          

7）细磨提纯后轻烧MgO粒度为325目通过率98％，将细磨提纯后的一部 分粉料制成坯料，再按照坯料粉料之比为7:3的比例，用总压力300吨 高压干法压球机进行压球，球坯密度≥2.2g/cm3；           

8）球坯经养护干燥48小时后，放入直径为1.7m超高温重油竖窑进行烧 结，烧结温度为2000～2200℃，得到高纯镁砂产品，其中MgO含量≥9 7％，体积密度≥3.30g/cm3。           

离心式风选提纯是利用坯料与杂质矿物的热分解温度差以及强度差进 行提纯除去杂质。  
