发明内容

本发明的目的在于提供一种转炉风口砖更换用火泥，该火泥在常温下与一般火泥一样具有可塑性，但当温度升高时，它就具有热自流 性，能自流到缝隙里，填塞缝隙，在高温下又能固化和碳化，把风口 砖和转炉底牢固地结合起来。这样就防止了漏钢事故的发生。           

本发明是这样实现的：一种转炉风口砖更换用火泥，其特征是由 组分A和结合剂B配制而成的，组分A为100，结合剂B的外加量为 15～40％，组分A由50～90％镁砂粉、5～40％沥青改性树脂粉和1～ 10％的复合添加剂组成的，结合剂B为液体酚醛树脂或呋喃树脂结合 剂。           

上述的转炉风口砖更换用火泥，所述复合添加剂为硅粉、铝粉、 镁铝合金粉或碳化硼粉的组合。           

上述的转炉风口砖更换用火泥，所述镁砂粉为MgO＞95％的电熔镁 砂粉或烧结镁砂粉，镁砂粉大于0.2mm的颗粒应小于20％。           

上述的转炉风口砖更换用火泥，所述沥青改性酚醛树脂粉的软化 点为70～120℃，结焦值大于50％，粒度小于0.2mm。           

上述的转炉风口砖更换用火泥，所述液体酚醛树脂或呋喃树脂结 合剂粘度为0.1～5Pa.s。           

本发明的火泥在常温下与一般火泥一样具有可塑性，但是当温度 升高时，它就具有热自流性，能自流到缝隙里，彻底填塞缝隙。当温 度达到600℃以上时，它就凝固和碳化，牢固地把炉底和风口砖结合 起来。把该火泥涂到转炉更换的新风口表面上，即使在更换过程中出 现偏离中心所造成的安装后的缝隙，也会在使用过程中，通过温度的 升高而火泥自流到有偏差的安装缝隙里，堵塞了缝隙；当温度再升高 时，火泥就会固化和碳化，牢固地把炉衬和风口砖结合起来。因为是 碳结合，所以该材料不会收缩，也就不会出现收缩裂纹，因此就不会 出现漏钢事故。           

本发明与现有火泥的重要差别是前者具有良好的热自流性，能靠 自流填塞缝隙，而后者就不具备这种特性，从而克服了现有火泥解决 不了的风口砖漏钢的缺陷。    

