技术领域及背景

(一)技术领域           

本发明涉及耐火材料，尤其涉及应用于炼钢转炉复吹供气砖更换 时使用的火泥。           

(二)背景技术           

一般用的火泥是镁质火泥、镁铬质火泥和铝铬质火泥，也有树脂 结合的非水火泥。如中国专利申请号94104544公开了一种“非水性气 硬性耐火泥”，它主要是60～86％耐火材料骨料、14～24％结合剂组成。 其中结合剂是由30～50％酚醛树脂，10～15％磷酸盐和35～55％乙二醇。 专利申请号92111377.3公开了镁质耐火材料泥浆，它主要由镁砂粉、 干状硫酸镁和少量复合添加剂组成，添加剂主要是磷酸钠、白碳黑、 CMC、糊精和木制素磺酸盐。           

传统火泥的特点是与可塑料相当的，其作用是填塞砖缝和把砖结 合起来，并且在使用过程中，要耐接触介质的侵蚀。如含碳火泥在烘 烤过程中要抗氧化，在使用过程中要抗渣的侵蚀和抗钢水的冲刷。对 于转炉风口砖用的火泥，应该抗转炉渣的侵蚀和抗转炉钢水的冲刷。 如采用高强的镁碳质火泥。但仅仅有一般的接缝和黏结特性对于更换 转炉风口用的火泥就不够了。因为在更换风口砖前，在风口砖表面涂 一层火泥，然后对正从下向上安装风口砖。在安装的过程中，总是会 产生偏离中心的情况，而安装好后，又是对正的。这样在安装过程中 就会出现某一面的火泥被挤瘪，而对正安装好后，在挤瘪的一面就会 出现缝隙。这将导致在使用过程中会出现钢水从该缝隙处漏出，从而 发生漏钢的事故。 

