具体实施方式

转炉风口砖更换用火泥的使用方法是：在使用前，组分A和组分 B单独存放。在使用时，两组分按指定的比例混合均匀后使用。对于 混合好的火泥涂抹在要更换新的风口砖的表面上。在安装风口砖对中 心时，往往偏心而把火泥碰偏，当对好中心并安装好后，就会在碰偏 火泥处出现缝隙。但当使用时，温度升高到100℃以上时，该火泥就 不象传统的火泥一样保持原来的形状，而是自流到被碰偏的小间隙里， 并填塞缝隙。当温度再升高到250℃以上时，结合剂系统固化，并把 风口砖和转炉底牢固地黏结起来。当温度升高到600℃以上时，该火 泥碳化，形成良好的碳结合。该种火泥的显著特点是热自流填塞缝隙， 避免了从缝隙处漏钢事故的发生。火泥固化、碳化后有很高的强度， 抗钢水的冲刷性好；并具有很好的抗氧化性、高温强度、粘接性和耐 用性。           

实施例见表1           

表1中列出了3个实施例与2个对比例，从性能指标中可以看到： 三个实施例的热自流平厚度为1.7～2mm，粘结强度最小为7Mpa，都大 大高于对比例的指标。  

        表1
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