具体实施方式

        一种含有改性白云石粉的包装用塑料薄膜，其是由下述重量份（kg)的原料制得：均质乙烯/α烯烃共聚物16、LDPE 低密度聚乙烯26.5、SG-1型聚氯乙烯 12.5、环氧棉籽油3.5、聚乙烯蜡粉2.5、异丙基二硬脂酰氧基铝酸酯1.3、聚异丁烯1.7、聚-4-甲基-1-戊烯0.7、硫酸钡1.3、改性白云石粉6、纳米硅藻土0.6、树木灰烬0.4、一缩二乙二醇苯甲酸酯 2、苯二甲酸二丁酯 1.2、硬脂酸镁0.8、乙烯基三乙氧基硅烷2、二茂铁0.7、改性高岭石粉1.5；  

        所述的改性高岭石粉的制备方法为：将高岭石用浓度为18%的双氧水溶液浸泡6小时，再于700℃下煅烧6小时，研成粉末，过200目筛，再与相当于粉末重量5%的平平加混合，搅拌均匀后，即得；  

            所述的改性白云石粉的制备方法为：将白云石用15%的盐酸溶液浸泡4小时，在650℃下煅烧4小时，研成400目的粉末、与相当于白云石重量4.4%的聚山梨酯80混匀，即得。  

        所述的一种含有改性白云石粉的包装用塑料薄膜，制备方法包括以下步骤：  

        （1）、将环氧棉籽油、聚乙烯蜡粉加入到混料机中，升温至85℃，加入SG-1型聚氯乙烯搅拌8分钟后，加入异丙基二硬脂酰氧基铝酸酯搅拌14分钟后，再加入改性高岭石粉、改性白云石粉，加热至110℃，搅拌35分钟；  

        （2）、再加入其它原料搅拌均匀后送入挤出机熔体挤出，所述挤出机的转速控制在95r/min，熔融温度为190℃ ；进行模头吹膜定型，模头温度是由下向上逐渐升高，其范围控制在200℃ ；然后牵引切割；最后收卷，即得。  

            均质乙烯/α烯烃共聚物的熔融指数在2.0－5.0g/10min之间，密度为0.89－0.92 g/cm3之间。  

        本实施例生产出的产品的性能参数为：拉伸强度：47Mpa ；断裂伸长率：1025% ；热封强度：11.3 ；摩擦系数：0.198。  

