具体实施方式

下面结合具体实施例对本发明做进一步的详细说明。           

实施例1，按重量配比称取电熔镁砂94份，由B4C、Al、Si、Al-Mg 合金粉按任何重量配比混合而成的非氧化物添加剂2.2份，在处理用后镁 碳砖的过程中所产生的镁碳砖再生微粉4.5份，由酚醛树脂、沥青、呋喃 树脂按任何重量配比混合而成的碳素树脂结合剂3.1份，碳纤维0.1份。 其制作过程主要分为混练、成型、热处理三个阶段：           

(1)混练：按上述配方的重量配比，将电熔镁砂颗粒料、镁碳砖再 生微粉、碳纤维及非氧化物添加剂一并倒入混练机预混2-4分钟，加入酚 醛树脂结合剂，混合25-30分钟即可出料；          

 (2)成型：将泥料按照标定单重称量倒入630T摩擦压力机中，按照 先轻后重的成型规则，打击一定次数至规定尺寸，出模，测量相关尺寸公 差；           

(3)热处理：自然干燥12小时后，进入干燥窑内，按照一定烘干制 度进行干燥处理，最高温度为210-220℃，时间长度为24小时，出窑后人 工拣选包装，即成成品。           

采用上述配方制作的低碳镁碳砖具有强度高，抗热震性好，成本低， 导热系数低，可以显著降低钢包的降温速度，实现资源再生利用，从而节 省能源，同时防止钢水增碳，有利于节能、环保和改善工作条件等特点， 应用于低碳钢、超低碳钢的生产，对提高钢包炉衬使用寿命和防止钢水增 碳起到非常重要的作用，适用于冶金电弧炉、转炉、精炼炉和钢包，特别 是冶炼超低碳钢用的VOD、AOD、RH等。           

实施例2，按重量配比称取电熔镁砂92份，由B4C、Al、Si、Al-Mg 合金粉按任何重量配比混合而成的非氧化物添加剂3.6份，在处理用后镁 碳砖的过程中所产生的镁碳砖再生微粉6份，由酚醛树脂、沥青、呋喃树 脂按任何重量配比混合而成的碳素树脂结合剂4.2份，碳纤维0.08份。 制作过程与效果同上。           

实施例3，按重量配比称取电熔镁砂86份，由B4C、Al、Si、Al-Mg 合金粉按任何重量配比混合而成的非氧化物添加剂4.5份，在处理用后镁 碳砖的过程中所产生的镁碳砖再生微粉8份，由酚醛树脂、沥青、呋喃树 脂按任何重量配比混合而成的碳素树脂结合剂3.6份，碳纤维0.13份。   
