具体实施方式

        下述实施例均按重量份数计。  

        实施例1  

        取镁砂99份，将其中粒度小于0.088mm的镁砂与氧化钙粉0.3份在混炼机中混合20min得到预混料；在混炼机中加入其余镁砂和4份热固性酚醛树脂液，混炼2min；加入0.6份炭黑和0.4份高温沥青粉，混炼5min；再加入预混料混炼10min得到混合泥料；将混合泥料放入压机模具中，100MPa下加压成型，得到成型的镁碳砖；将成型的镁碳砖在室温下保存2天后即得镁碳砖。  

        所述镁砂粒度大于0小于等于5mm。  

        该镁碳砖成型后耐压强度≥25MPa，25℃室温下保存48小时后耐压强度≥45MPa。  

        实施例2  

        取镁砂80份，将其中粒度小于0.088mm的镁砂与氧化钙粉1份、碳化硼0.5份在混合机中混合2min得到预混料；在高速混炼机中加入其余镁砂、20份石墨和3份酚醛树脂结合剂，混炼5min；再加入预混料混炼15min得到混合泥料；将混合泥料放入压机模具中，200MPa加压成型，得到成型的镁碳砖；将成型的镁碳砖在室温下保存3天后即得镁碳砖。  

        所述镁砂粒度大于0小于等于10mm。  

        该镁碳砖成型后耐压强度≥20MPa，25℃室温下保存48小时后耐压强度≥35MPa。该镁碳砖经过空气中1000℃×3h抗氧化试验后，脱碳层厚度≤7mm。  

        实施例3  

        取镁砂90.5份镁砂、8份石墨、1.5份高温沥青粉，0.1份氧化钙粉和2份酚醛树脂结合剂放入倾斜式搅拌机中，混炼25min得到混合泥料；将混合泥料放入压机模具中，300MPa下加压成型，得到成型的镁碳砖；将成型的镁碳砖在室温下保存4天后即得镁碳砖。  

        所述镁砂粒度大于0小于等于6mm。  

        该镁碳砖成型后耐压强度≥25MPa，25℃室温下保存72小时后耐压强度≥40MPa，高温抗折强度≥8MPa。该镁碳砖高温空气中1000℃×3h抗氧化试验后，脱碳层厚度≤6mm。  

        实施例4  

        取镁砂95份镁砂、10份碳黑、1.5份高温沥青粉，2份氧化钙粉和2份酚醛树脂结合剂放入倾斜式搅拌机中，混炼25min得到混合泥料；将混合泥料放入压机模具中，300MPa下加压成型，得到成型的镁碳砖；将成型的镁碳砖在室温下保存4天后即得镁碳砖。  

        所述镁砂粒度大于0小于等于6mm。  

        该镁碳砖成型后耐压强度≥25MPa，25℃室温下保存72小时后耐压强度≥40MPa，高温抗折强度≥8MPa。该镁碳砖高温空气中1000℃×3h抗氧化试验后，脱碳层厚度≤6mm。  

        实施例5  

        取镁砂87份，将其中粒度小于0.088mm的镁砂与氧化钙粉0.7份在混炼机中混合8min得到预混料；在混炼机中加入其余镁砂和4份热固性酚醛树脂液，混炼2min；加入7份石墨和9份高温沥青粉，混炼3min；再加入预混料混炼12min得到混合泥料；将混合泥料放入压机模具中，250MPa下加压成型，得到成型的镁碳砖；将成型的镁碳砖在室温下保存3天后即得镁碳砖。  

        所述镁砂粒度大于0小于等于5mm。  

        该镁碳砖成型后耐压强度≥25MPa，25℃室温下保存48小时后耐压强度≥45MPa。  

        实施例6  

        取镁砂81份镁砂、7份碳黑，1.2份氧化钙粉和4份酚醛树脂结合剂放入倾斜式搅拌机中，混炼22min得到混合泥料；将混合泥料放入压机模具中，300MPa下加压成型，得到成型的镁碳砖；将成型的镁碳砖在室温下保存4天后即得镁碳砖。  

        所述镁砂粒度大于0小于等于6mm。  

        实施例7  

        取镁砂91份镁砂、20份石墨，1.8份氧化钙粉和2份酚醛树脂结合剂放入倾斜式搅拌机中，混炼24min得到混合泥料；将混合泥料放入压机模具中，220MPa下加压成型，得到成型的镁碳砖；将成型的镁碳砖在室温下保存2天后即得镁碳砖。  

        所述镁砂粒度大于0小于等于6mm。  
