具体实施方式

        实施例1：  

        本发明所述的免烘烤镁碳砖的生产方法，其特征在于：它包括下述步骤：  

        第一步，在热固性酚醛树脂中加入5%的NL常温固化剂，搅拌均匀作为结合剂备用；  

        第二步，制备镁碳砖所用的颗粒原料和粉原料：  

        颗粒原料：粒度5～3mm 的98#电熔镁砂30份，粒度3～1mm 的98#电熔镁砂25份，粒度1～0.1mm 的98#电熔镁砂10份；  

        粉原料：95#石墨14份；高温沥青粉1份，180目；98#金属铝2份，200目；98#金属硅粉1份，200目；98#电熔镁粉17份，200目；  

        第三步，将上述颗粒原料放入碾机中，按照总原料的3.2%加入第一步制备的结合剂，混炼2～5分钟，再将粉原料加入碾机中继续混炼7～15分钟成镁碳砖泥料；  

        第四步，将第三步混炼好的镁碳砖泥料运至压力机台在60分钟内成型完毕；  

        第五步，成型后的镁碳砖经外观检验后室温放置36小时以上；  

        第六步，将放置36小时的镁碳砖按批次进行常规物理、化学检验，合格后即为成品砖，包装发运。  

        实施例2：  

        本发明所述的免烘烤镁碳砖的生产方法，它包括下述步骤：  

        第一步，在热固性酚醛树脂中加入15%的盐酸，搅拌均匀作为结合剂备用；  

        第二步，制备镁碳砖所用的颗粒原料和粉原料：  

        颗粒原料：粒度为5～3mm 的97#高纯镁砂30份，粒度为3～1mm 的97#高纯镁砂25份，粒度为1～0.1mm 的97#高纯镁砂10份；  

        粉原料：95#石墨10份；高温沥青1.5份，180目；98#金属铝1份，200目；98#金属硅粉1份，200目；97#高纯镁砂粉17份，200目；  

        第三步，将上述颗粒原料放入碾机中，按照总原料的3.2%加入第一步制备的结合剂，混炼2～5分钟，再将粉原料加入碾机中继续混炼7～15分钟成镁碳砖泥料；  

        第四步，将第三步混炼好的镁碳砖泥料运至压力机台在60分钟内成型完毕；  

        第五步，成型后的镁碳砖经外观检验后室温放置36小时；  

        第六步，将放置36小时的镁碳砖按批次进行常规物理、化学检验，合格后即为成品砖，包装发运。  

        实施例3：  

        本发明所述的免烘烤镁碳砖的生产方法，它包括下述步骤：  

        第一步，在热固性酚醛树脂中加入20%的NL常温固化剂，搅拌均匀作为结合剂备用；  

        第二步，制备镁碳砖所用的颗粒原料和粉原料：  

        颗粒原料：粒度为5～3mm 的97#高纯镁砂30份，粒度为3～1mm 的97#高纯镁砂25份，粒度为1～0.1mm 的97#高纯镁砂10份；  

        粉原料：95#石墨10份；高温沥青1.5份，180目；98#金属铝1份，200目；98#金属硅粉1份，200目；97#高纯镁砂粉17份，200目；  

        第三步，将上述颗粒原料放入碾机中，按照总原料的3.2%加入第一步制备的结合剂，混炼2～5分钟，再将粉原料加入碾机中继续混炼7～15分钟成镁碳砖泥料；  

        第四步，将第三步混炼好的镁碳砖泥料运至压力机台在60分钟内成型完毕；  

        第五步，成型后的镁碳砖经外观检验后室温放置36小时；  

        第六步，将放置36小时的镁碳砖按批次进行常规物理、化学检验，合格后即为成品砖，包装发运。  

