具体实施方式​
下面结合实施例对本发明做进一步说明：​ ​        

实施例1​ ​        

先将菱镁石：40份，滑石粉：30份，锆英砂30份，经粉碎、​加入生产用废纸浆：6份，再混炼、压制成型后，送入窑内在1600℃​温度下培烧4小时，出炉即得原料；之后，再将此原料经粉碎、筛​分、级配成如下组分：0‑0.74毫米：30份，0.74‑1毫米：10份，1‑3​毫米：60份，再加入生产用废纸浆：4份，再经过混炼、压制成型​后，送入窑内在1600℃温度下培烧4小时，出炉即得到符合要求的​耐火砖。​ ​        

实施例2​ ​        

先将菱镁石：35份，滑石粉：25份，锆英砂25份，经粉碎、​加入生产用废纸浆：5份，再混炼、压制成型后，送入窑内在1550℃​温度下培烧3小时，出炉即得原料；之后，再将此原料经粉碎、筛​分、级配成如下组分：0‑0.74毫米：30份，0.74‑1毫米：10份，1‑3​毫米：60份，再加入生产用废纸浆：3份，再经过混炼、压制成型​后，送入窑内在1550℃温度下培烧3小时，出炉即得到符合要求的​耐火砖。​ ​        

实施例3​ ​        

先将菱镁石：45份，滑石粉：35份，锆英砂35份，经粉碎、​加入生产用废纸浆：7份，再混炼、压制成型后，送入窑内在1700℃​温度下培烧5小时，出炉即得原料；之后，再将此原料经粉碎、筛​分、级配成如下组分：0‑0.74毫米：30份，0.74‑1毫米：10份，1‑3​毫米：60份，再加入生产用废纸浆：5份，再经过混炼、压制成型​后，送入窑内在1650℃温度下培烧5小时，出炉即得到符合要求的​耐火砖。​ ​        

上述各实施例的配方中，份为重量单位。​​
