具体实施方式  ​
实施例1​ ​        

镁碳砖各组分重量百分含量如下：​ ​   
电熔镁砂（粒度3—1mm）    45—55%

电熔镁砂（粒度≤1mm）      15—25%

电熔镁砂（粒度≤0.088mm）  15—20%

鳞片石墨                    5—20%

防氧化剂                    1—6%

外加酚醛树脂        ​ ​       2—5%      ​ ​        

其中所述的电熔镁砂MgO含量为95-99％，临界粒度为3mm；​ ​        

其中所述的鳞片石墨C含量为90-98％，粒度≤0.15mm；​ ​        

其中所述的防氧化剂为金属Al粉和金属Si粉各50％；​ ​        

其中所述的酚醛树脂残炭量≥45％，常温下为液态。​ ​        

如图1所示，按上述配方先将粗、中颗粒料加入混炼机中干混1-3分钟，​再加入结合剂酚醛树脂混合4-6分钟，使酚醛树脂均匀的包裹在颗粒表面后，​加入石墨、防氧化剂混合6-8分钟，最后加入细粉料混合20-30分钟。混合好​的泥浆用液压机成型，成型压力为500MPa，保压1min。

热处理过程采用微波加热技术，将成型好的砖坯按一定的码转规则码放在窑车上，将窑车推入工业微波加热炉中，利用微波对窑车上的砖坯 加热，微波炉的技术参数为频率915—2450兆赫兹，输出功率100—10000瓦，热处理的温度控制在150℃—250℃，热处理时间为5—30小时。热处理前砖坯水分含量为3.0—4.0%，当砖坯水分降至<0.5%时热处理过程结束，将窑车推出窑外。
实施例2

    镁碳砖各组分重量百分含量如下：​
电熔镁砂（粒度5—3mm）    25—30%

电熔镁砂（粒度3—1mm）    15—20%

电熔镁砂（粒度≤1mm）      15—25%

电熔镁砂（粒度≤0.088mm）  20—25%

鳞片石墨                    5—20%

防氧化剂                    1—6%

外加酚醛树脂        ​ ​       2—5% 

其中所述的电熔镁砂MgO含量为95-99％，临界粒度为5mm；​ ​        

其中所述的鳞片石墨C含量为90-98％，粒度≤0.15mm；​ ​        

其中所述的防氧化剂为金属Al粉和金属Si粉各50％；​ ​        

其中所述的酚醛树脂残炭量≥45％，常温下为液态。​ ​
图1所示，按上述配方先将粗、中颗粒加入混炼机中干混1—3分钟，再加入结合剂酚醛树脂混合4—6分钟，使酚醛树脂均匀的包裹在颗粒表面后，加入石墨、防氧化剂混合6—8分钟，最后加入细粉料混合20—30分钟。混合好的泥料用液压机成型，成型压力为500MPa，保压1min。

镁碳砖的热处理过程采用微波加热技术，将成型好的砖坯按一定的码转规则码放在窑车上，将窑车推入工业微波加热炉中，利用微波对窑车上的砖坯 加热，微波炉的技术参数为频率915—2450兆赫兹，输出功率100—10000瓦，热处理的温度控制在150℃—250℃，热处理时间为5—30小时。热处理前砖坯水分含量为3.0—4.0%，当砖坯水分降至<0.5%时热处理过程结束，将窑车推出窑外。
