发明内容  ​
本发明提供了一种用微波加热技术生产镁碳砖的方法，高效生产优质镁碳​砖。​ ​        
本发明采用电熔镁砂、鳞片石墨为原料，外加酚醛树脂作结合剂，添加Al、​Si、Mg、Ca、SiC、B4C、CaB6、TiO2中的一种或两种以上复合作防氧化剂，经过​配料、混炼、成型、热处理工序生产镁碳砖。​ ​        
(1)配料​ ​        
镁碳砖各组分重量百分含量如下：​ ​        
电熔镁砂 75-93％​ ​        
鳞片石墨 5-20％​ ​        
防氧化剂 1-6％​ ​        
外加酚醛树脂 2-5％​ ​        
其中所述的电熔镁砂MgO含量为95-99％，临界粒度为3-8mm；​ ​        
其中所述的鳞片石墨C含量为90-98％，粒度≤0.15mm；​ ​        
其中所述的防氧化剂包括Al、Si、Mg、Ca、SiC、B4C、CaB6、TiO2中的一种​或几种；​ ​   其中所述的酚醛树脂残炭量≥45％，常温下为液态或粉末状。​ ​       
 (2)混炼​ ​        
按上述配方先将粗、中颗粒料加入混炼机中干混1-3分钟，再加入结合剂​酚醛树脂混合4-6分钟，使酚醛树脂均匀的包裹在颗粒表面后，加入石墨、防​氧化剂混合6-8分钟，最后加入细粉料混合20-30分钟。​ ​        
(3)成型​混合好的泥料用液压机成型，成型压力为500Mpa，保压1min。​ ​        
(4)热处理​ ​        
热处理过程采用微波加热技术，将成型好的砖坯按码砖规则码放在窑车上，​将窑车推入工业微波加热炉中，利用微波对窑车上的砖坯加热，微波炉的技术​参数为：频率915-2450兆赫兹，输出功率100-10000瓦，热处理的温度控制在​150℃-250℃，热处理时间为5-30小时。热处理前砖坯水分含量为3.0-4.0％，​当砖坯水分降至＜0.5％时热处理过程结束，将窑车推出窑外。​ ​        
本发明与现有技术相比，其显著的有益效果体现在：​ ​        
(1)热处理周期短、速度快​ ​        
由于微波加热属于体内加热，微波能够深入到砖坯内部而不是靠砖坯本身​的热传导进行加热，所以，微波热处理镁碳砖的速度快，热处理时间可缩短50％​或更多。​ ​        
(2)节能高效、成本低​ ​        
常规加热方法往往需要通过环境或传热介质的加热，才能把热量传至砖坯，​而微波加热时，砖坯直接吸收微波能而发热，设备本身不吸收或只吸收极少能​量，故节省能源，一般可节电30％-50％。​ ​        
(3)能自动平衡微波能量的分配，产品质量好​ ​        
在砖坯干燥初始阶段，水分蒸发较快，当干燥快结束时，所吸收的能量也​随着下降，且不会集中在已干部分，可以避免已干部位的过热。所以微波热处​理具有自动平衡能量分配的作用，产品质量好。​ ​        
(4)易于控制、反应灵敏、工艺先进​ ​        
微波加热控制只需调整微波输出功率，砖坯的加热情况可以瞬间改变，便​于实现自动化控制，提高劳动效率，改善劳动条件，可节省投资。​
(5)无污染、生产环境好​ ​        
微波加热属于清洁热源，微波加热不会像燃料燃烧那样产生烟尘、有害气​体污染环境，所以采用微波加热对镁碳砖进行热处理可减轻环境污染，改善环​境，形成良好的低碳、节能减排循环经济产业体系。​ ​        
(6)设备体积小，节省空间。​附图说明  ​        
图1是用微波加热技术生产镁碳砖的方法的工艺流程图。​ ​        ​
